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1. Opis i zasada dziatania

1.1 Przeznaczenie urzadzenia

Uchwyt magnetyczny to dodatkowy przyrzad do urzadzen dzwigowych, ktdre jest wykorzystywane do podnoszenia i
przenoszenia stali, metali zelaznych i produktéw pochodnych. Sg szeroko stosowane w wielu dziedzinach przemystu, w tym
w budowie maszyn, okretownictwie, magazynowaniu metali, przetwarzaniu ztomu.

Uchwyt magnetyczny z magnesem statym modelu PML posiada obwdd magnetyczny wykonany na podstawie
magnesow NdFeB. Wigczanie i wylgczanie obwodu magnetycznego odbywa sie poprzez drazek sterujgcy. W celu
przymocowania uchwytu fadunkowego do mechanizmu podnoszacego, w gornej czesci urzadzenia znajduje sie ucho. Od
dotu, na powierzchni roboczej uchwytu znajduje sie rowek w ksztatcie litery V do utrzymania tadunkéw o ksztatcie

cylindrycznym podczas podnoszenia i przenoszenia.

1.2 Podstawowe charakterystyki

Rysunek 1. Czesci montazowe uchwytu magnetycznego

1. Ucho tadunkowe
2. Drazek sterujacy
3. Mechanizm blokujacy
4. Kontaktowa ptyta magnetyczna

5. Rama usztywniajgca z obudowg ochronng
6. Wskaznik stanu uchwytu magnetycznego
7. O$ mechanizmu aktywacji uchwytu magnetycznego
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Rysunek 2. Wymiary uchwytu magnetycznego

Data sprzedazy:

Artykut Udzwig, kg : Udzwig testowy, kg Wymiary, mm (patrz Rysunek 2) Waga, kg
arkusz krazek B L H R

122017 100 50 150 62,0 92,0 67 126 2,5
122037 300 150 450 90,0 165,0 100 190 10
122047 400 200 550 - - - - 11
122067 600 300 750 120,0 280,0 115 240 20
12217 1000 500 1500 150,0 320,0 130 240 38
12227 2000 1000 3000 180,0 450,0 170 320 85
12237 3000 1500 4500 286,0 458,0 261 521 110
12267 6000 3000 9000 296,0 720,0 266 700 398

MP: Tlos¢: szt.
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Rysunek 3. Wykresy krzywych bezpieczenstwa pracy
R -
Grubogé Szacowany udZwig (% od znamionowego) B
metalu, mm | pML-100 PML-300 PML-600 PML-1000 | PML-2000 | PML-3000 PML-6000 [
>5 15% 15% 15% _-.15P% —{109 0% #1059,
210 30% 30% 30% 30p% 20% | 15%[ | {mr—sod0%
>15 45% 45% _.A5P6 30% ] 25% o0 20%
>20 65% 60% 55% 40% —35%F—1*L—1030%
>25 75% ___659% 569% 5% 40%
>30 70p% 609 55% 5%
>35 85 70% 65% 55%
>40 100% ° Wggrosc Iyki powyssigzne) 60% °
0, 0, 0, 0,
>45 100% 100% 85% 80% 70%
>50 100% 90% 85% 80%
>55 ? 90% 85%
>60 100% . 90%
>100 100% 100%

2. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
2.1 Sposob zamontowania, przygotowania i dziatania

Podczas pracy nalezy upewnic sie, ze powierzchnia tadunku pozostaje czysta od rdzy, zadziorédw, widréw itp., poniewaz luzne
przyleganie biegundéw chwytaka do tadunku zmniejsza udzwig uchwytu. Aby uzyskac najlepszg wydajnos¢, srodkowa linia chwytaka
powinna zbiegac sie z osig tadunku. Przed rozpoczeciem pracy, umie$¢ chwytak tadunku na gérnej powierzchni tadunku i, pokreé przycisk
z pozycji ,OFF" w pozycje ,,ON”. Upewnij sie, ze blokujacy ogranicznik na uchwycie zostat automatycznie zablokowany. Nastepnie nalezy
przetestowac prace z tadunkiem, podnoszac go do wysokosci 200-300 mm. Jesli mechanizm dziata normalnie, mozesz kontynuowac
prace.

Podczas podnoszenia i przemieszczenia tadunkdw o ksztatcie cylindrycznym, umie$¢ chwytak wzdtuz powierzchni cylindrycznej
fadunku tak, aby dotykat rowka w ksztalcie litery V wzdtuz 2 linii.

Po zakonczeniu prac z podnoszenia i przenoszenia, nacisnij przycisk na drazku, aby zwolni¢ ogranicznik. Nastepnie obré¢ drazek z
pozycji ,ON” w pozycje ,,OFF”. Uchwyt przejdzie w potozenie neutralne, moze by¢ odtgczony od fadunku.

[ Rysunek 1. Podnoszenie tadunku o ksztatcie arkuszu | Rysunek 1. Podnoszenie fadunku o ksztatcie cylindrycznym

Przed rozpoczeciem pracy nalezy oceni¢ warunki i stopien ryzyka wykorzystywania uchwytu magnetycznego:
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o wiasciwosci materiatow tadunku: Uchwytu magnetycznego mozna wykorzystywac nie do wszystkich rodzajow stali. Niektore
stale nierdzewne nie s3 magnetyczne, a inne rodzaje stali sg tylko czeSciowo magnetyczne. Po podniesieniu tadunku o typie zmieszanym,
nalezy uwzgledni¢, ze niektdre czeSciowo magnetyczne fragmenty, prawdopodobnie upadna, jesli fragmenty namagnesowane, ktore
podtrzymuja je bedg ruchome.

e ciezar wilasciwy ladunku, grubos¢, ksztalt i powierzchnia kontaktujagca z magnesem: Powierzchnie tadunku
kontaktujgce z magnesem, okreslajg liczbe i wielko$¢ magnesdw potrzebnych do schwycenia tadunkéw o tej samej grubosci i wagi, ale
réznigcych sie sktadem. Na przyktad, aby uchwyci¢ grube Zelazo wystarczy tylko jeden magnes bipolarny, podczas gdy cienkie w
przekroju ptyty o rownej wadze, wymagajg wielokrotnej lokalizacji magnesow.

W przypadku, gdy powierzchnia materiatdw nie jest jednorodna, zgnieciona lub w postaci arkuszu perforowanego, ptaskie
magnesy, mogg by¢ stosowane, z uwzglednieniem zmniejszenia udzwigu, proporcjonalnie do powierzchni materiatu, ktory faktycznie
wchodzi w kontakt z ptyta magnetyczng, a takze drogi strumienia magnetycznego przez materiat, ktéry ma zosta¢ podniesiony od
bieguna do bieguna magnesu.

Przy uzyciu magnesow nalezy pamieta¢, ze w celu jednoczesnego podnoszenia wielu fragmentow, strumien magnetyczny
przechodzacy przez tadunek, moze by¢ staby na obrzezach tadunku, co moze zmniejszy¢ objeto$¢ podnoszonego fadunku nawet, jesli
nominalna warto$¢ SWL nie zostata przekroczona.

. sztywnos¢ lub elastycznos¢ tadunku: Wiszacy na koncach elastyczny dtugi fadunek, za granicami magnesu lub
cienki arkusz materiatu — po odksztatceniu, mogg spowodowac oderwanie fadunku pod jego wiasnym ciezarem od magnesu podczas
zatadunku, roztadunku lub operacji transportowych. Mozna uzy¢ kilku chwytakdow magnetycznych dla ochwycenia wiekszej powierzchni
fadunku i pewnego chwytu obrabianego materiatu. Odpowiednia konfiguracja i rozmieszczenie magnesow powinna minimalizowac ugiecie
lub zwisanie czesci tadunku.

. ré6znorodnos¢ tadunkow wzgledem rozmiaru, wagi i typu: Jesli chwytaki magnetyczne beda uzywane do
przenoszenia réznych, czesto zmieniajacych sie wzgledem wielkosci i wagi tadunkdw, konieczne jest, aby dostawca sprzetu i/lub
specjalista wykonujacy ocene ryzyka, uprzednio otrzymali kompletne informacje na temat prawdopodobnych parametréw tadunku.
Powinno to pomdc im ustali¢, czy podnoszenie za pomocg chwytakdw magnetycznych jest wykonalne i bezpieczne, a jesli tak, to jak
powinien wygladac system chwytakdw magnetycznych, aby zapewni¢ bezpieczne stosowanie.

. wymagania do powierzchni w miejscu kontaktu uchwytu magnetycznego i tadunku: Skutecznos$¢ chwytaka
magnetycznego znacznie zmniejsza sie wraz ze wzrostem odlegtosci miedzy ptyta magnetyczng a tadunkiem. Dobry kontakt pomiedzy
powierzchniami chwytaka magnetycznego i tadunku jest niezbedny do niezawodnego utrzymania w celu osiagniecia optymalnych i
bezpiecznych wiasciwosci. Aby polepszy¢ kontakt, powierzchnia ptyty magnetycznej i powierzchnia tadunku muszg by¢é mozliwie jak
najbardziej gtadkie i czyste, szczelina powietrzna powinna by¢ ograniczona do minimum. Struktura powierzchni lub powierzchnia tadunku
oraz obecnos¢ farby, rdzy, pokrywy tlenkowej, smaru, lodu i $niegu itp., a takze materiatéw niemagnetycznych wzdtuz powierzchni
kontaktowej zwiekszajg szczeline powietrzng, zmniejszajg powierzchnie stykowg i zmniejszajg skuteczno$¢ utrzymywania materiatow
poprzez chwytak magnetyczny.

. temperatura magnesu i tadunku: nalezy uwzgledni¢ temperature magnesu i tadunku, poniewaz materiaty NdFeB
tracg wtasciwosci magnetyczne wraz ze wzrostem temperatury i przestajg by¢ magnetyczne przy 100 °C. Uchwyty magnetyczne nie
powinny by¢ uzywane do prac gorgcych, chyba ze zostaty specjalnie zaprojektowane do tego celu. Uchwyty magnetyczne zapewniajg
chwycenie i utrzymywanie tadunku tylko w zakresie okreslonych temperatur roboczych.

2.2 Konserwacja

Przed kazdym uzyciem:

Dokonaj przegladu urzadzenia pod katem uszkodzen.

Uzyj szczotki do oczyszczenia bieguna magnesu i powierzchni tadunku od ciat obcych, widréw itp.

Nie uzywaj magnesu, jesli jest uszkodzony.

Co tydzien:

Dokonaj przegladu urzadzenia i ucha pod katem uszkodzen i odksztatcen.

Sprawdz podstawe bieguna chwytaka tadunku pod katem szczelin, nacie¢ i innych uszkodzen. Jesli zostang ujawnione, podstawa
powinna zosta¢ wypolerowana w celu przywrdcenia gtadkiej powierzchni, aby zapewni¢ dobry kontakt z tadunkiem.

2.3 Srodki ostroznosci

Nie pozostawiaj uniesionego tadunku bez nadzoru.

Przed podniesieniem fadunku uchwyt nalezy przetestowac. Jesli uchwyt nie trzyma tadunku, zatrzymaj prace.

Zabrania sie czysci¢ uchwytu podczas pracy.

Zabrania sie podnoszenia ftadunku o masie przekraczajgcej nominalny udzwig mechanizmu.

Zabrania sie korzystanie z urzagdzenia do podnoszenia (mocowania) ludzi.

Zabrania sie poziomowanie tadunku i ustawianie wiszgcych urzadzen do podnoszenia tadunku.

Zabrania sie przebywania pod fadunkiem trzymanym za pomoca uchwytu magnetycznego.

Niedopuszczalne sg silne wibracje lub wstrzasy.

Nie przetgczaj magnesu bez tadunku lub w chwili, gdy jest na nim zamocowany fadunek.

e Podnoszony tadunek nie powinien by¢ przywigzany drutem lub paskami, poniewaz tylko punkty stykajgce sie z ptytka
magnetyczng uchwytu bedg dostatecznie namagnesowane, aby utrzymywac tadunek, a przywigzany fadunek nie zostanie
dostatecznie namagnesowany, aby mégt by¢ niezawodnie utrzymywany przez uchwyt magnetyczny.

e Aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z przenoszeniem zwigzanego fadunku: paczka tadunku nie moze umozliwia¢
wzajemnego ruchu i wypadania poszczegdinych elementéw z paczki. Ogdlna waga paczki nie powinna przekracza¢
dopuszczalnej masy udzwigu dla uzywanego sprzetu dzwigowego, biorgc pod uwage obecno$¢ na nim uchwytu
magnetycznego. Paczka powinna solidnie utrzymywal wszystkie poszczegdlne elementy podczas pracy urzadzenia
dzwigowego. Zwigzanie powinno skutecznie zabezpieczaé przed mozliwymi uszkodzeniami podczas przemieszczenia
tadunku.

e Do pracy z magnetycznym mechanizmem podnoszgcym dopuszcza sie tylko przeszkolony personel.

e Osoby, ktdrym wszczepiono rozrusznik serca, nie mogg pracowac z magnetycznymi uchwytami i w strefie podnoszenia.

3. Zobowigzania gwarancyjne
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Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od daty sprzedazy uzytkownikowi koricowemu, ale nie dtuzej niz 30 miesiecy od daty
produkcji. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wynikajgcych z naturalnego zuzycia, ztej konserwacji, niewtasciwego uzytkowania, a takze
w wyniku nieautoryzowanej interwencji w urzadzenie osdb, ktdre nie posiadajg specjalnego zezwolenia do naprawy. W celu ustalenia
przyczyn odmowy i/lub rodzaju uszkodzen produktu, badanie techniczne przeprowadza sie przez okres 10 dni roboczych. Na podstawie
wynikow badania podejmowana jest decyzja o wymianie czy naprawie produktu. W takim przypadku produkt jest przyjmowany do
badania tylko w razie przediozenia paszportu ze wzmianka daty sprzedazy i pieczecig organizacji sprzedajgcego.

Okres obstugi serwisowej wynosi 3 lata.

Wzmianki na temat okresowych kontroli i napraw

Data Dane o przeprowadzonych przegladach i naprawach produktu Podpis osoby odpowiedzialnej




