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1. Opis produktu

ciasnych i

1.1. Przeznaczenie
Mechanizm dzwigowo-montazowy MDM to kompaktowe urzadzenie reczne
dzwigowe majgce rozne sposoby stosowania i wykonania. Nadaje sie nie tylko do prac w
zakresie podnoszenia i dzwigania, lecz takze do opuszczania, napinania, rozciggania i
mocowania ciezarow. Dzieki swojemu rozmiaru, idealnie nadaje sie do stosowania w
waskich przestrzeniach. Uzycie specjalnych przyrzadow (na przyktad,
wielokrgzkow statych lub ruchomych) pozwala nie tylko zwiekszy¢ wydajno$¢ udzwigu, ale
takze wykorzystywa¢ mechanizm w niestandardowych warunkach.
1.2. Specyfikacje techniczne
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MTM800 0,8 52 825 8 20 13.5 284 428x64x235
MTM1600 1,6 55 1200 11 12 16 413 545x97x286
MTM1600 1,6 55 1200 11 20 29 412 545x97x286
MTM3200 3,2 28 1200 16 12 45 441 660x116x350
MTM3200 3,2 28 1200 16 20 55 441 660x116x350
MTM5400 54 22 1200 20 20 90 750 990x174x525
Urzadzenie odpowiada TU 3173-001-55459694-2016.
Pieczec: Tlos¢: Szt.

Data sprzedazy:




2. Konstrukcja i zasada dziatania

2.1. Urzadzenie jest uruchamiane recznie. Za pomocg dzwigni sterujgcej
wyréwnuje sie obcigzenie i liniowa sita napedowa, ktdra po kolei oddziatuje na jeden z
blokéw. Przednie i tylne bloki zaciskowe skiadajg sie z urzadzenia zaciskowego w postaci
rownolegtoboku — zacisku gérnego i dolnego. Kazdy z zaciskdw jest wyposazony w
sprezyne do niezaleznego wstepnego naciggania. Za pomocg uktadu dzwigniowego przedni
i tylny bloki zaciskajg napietg line wyciggowa i stopniowo przeciggajg ja przez drugi
(ostabiony) zacisk. Gdy operator pocigga dzwignie, za pomocg sprezyny do wstepnego
naciagania, zaciski wspdtdziatajg z napieta ling, wéwczas rama mechanizmu zaciskajacego
o ksztatcie rownolegtoboku odchyla sie do tytu w kierunku obcigzenia, natomiast gorny i
dolny zaciski chwytajg line troche dalej; czyli sita udzwigowa, powstajgca w wyniku
zaciskania staje sie wieksza, niz sita obcigzenia. W taki sposdb ciezar moze by¢ ciggle
przesuwany, wskutek naciskania na dzwignie.

2.2. Charakterystyczng cecha mechanizmu dzwigowo-montazowego jest
bezposrednie oddziatywanie na line, ktdra przechodzi przez mechanizm, a nie nawija sie na
beben. Odporne na zuzycie ptyty zaciskajgce utozone réwnolegle, zapewniajg delikatny
chwyt liny wyciggajacej, dzieki réwnomiernemu rozkladowi sity nacisku na ich
powierzchnie. Nacisk jest wywierany z pomocg dwéch par samonastawnych zaciskow
krzywkowych, ktérych nacisk zmienia sie w zaleznosci od obcigzenia. Teleskopowy uchwyt
sterujgcy z mozliwoscig przedniego i zwrotnego skoku, przekazuje site na zacisk
krzywkowy. Ptyty odblokowujg sie z pomocg specjalnej dzwigni do zatadowania liny.
Zabezpieczenie przecigzeniowe osigga sie z pomocg kotka $cinanego w dzwigni trakcyjnej.
Kazde takie urzadzenie ma w zestawie teleskopowa dzwignie sterujaca i 20 metrowg line
wyciggajaca z hakiem, ktdra jest nawinieta na beben metalowy.

3. Sposob przygotowania i wykorzystania

3.1. Przed uruchomieniem urzadzenie powinno podlega¢ wszechstronnej kontroli
technicznej, ktéra obejmuje kontrole wzrokowa, prébne obcigzenie statyczne, ktére na
25% przekracza nos$nos¢ znamionowg, oraz probne obcigzenie dynamiczne, ktére na 10%
przekracza no$no$¢ znamionowa.

3.2. Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢ wszystkie elementy mocujgce,
pociggng¢ za wszystkie dzwigni i sprawdzi¢ ich sprawnos$¢, bardzo nasmarowaé wszystkie
ruchome czesci mechanizmu przez gérng luke.

3.3. Jesli praca w trybie probnym odbywa sie bez obcych dzwiekéw lub
zablokowan, pociagnij ostabiong dzwignie, zatem przepus¢ oczyszczong line i uchwyc ja
zaciskami, odpuszczajgc dzwignie. Nastepnie przesun dzwignie sterujacg na dzwignie skoku
przedniego lub zwrotnego oraz ruchem wahadtowym wykonaj jatowe podnoszenie i
opuszczenie liny. Potem mozesz wykonac te same operacje z tadunkiem. Po zakonczeniu
pracy uruchom urzadzenie ponownie i upewnij sie, ze urzadzenie funkcjonuje prawidtowo.

3.4. Nieruchoma o0$ jest integralng czescig urzadzenia; niedopuszczalne jest,
zastgpi¢ ja dowolng inng zawleczka; nieruchome osie mogg by¢ wykorzystywane w
stacjonarnych obiektach, ktére mogg utrzymac tadunek, line stalowg i samo urzadzenie.

3.5. Uzywaj oryginalnej liny stalowej, dostarczanej w zestawie z wyciggarka.



3.6. Unikaj trafiania zabrudzen lub kurzu na zaciski: moze to doprowadzi¢ do ich
szybkiego zuzycia.

3.7. Po 30-40 metrach skokdw liny nalezy przeprowadzac jej nasmarowanie i
oczyszczenie od zanieczyszczen.

3.8. Skutecznos¢ wysitku trakcyjnego zmniejsza sie, gdy trakcja wyciggarki dziata
pod katem.

Rys. 1. Otwarcie zaciskdw i przepuszczenie liny
1. 0$ nieruchoma 2. przednia dZzwignia 3. tylna dzwignia 4. ostabiona dZzwignia

Rys. 2 Podnoszenie ciezaru
1. kolor czarny — tryb roboczy 2. Kolor biaty — tryb jatowy




Rys. 4 Przedni i tylny bloki zaciskowe, ktére obaj utrzymujg napietg line podczas
zatrzymania ciezaru w potrzebnej pozycji

Rys. 5

1. Podnoszenie proste 2. Przesuniecie potozenia roboczego
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Rys. 6

1. Zwiekszenie udzwigu o okoto 3 razy
2. Prosta trakcja o nosnosci znamionowej
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Rys. 7

1. Zwiekszenie udzwigu o okoto 2 razy
2. Zwiekszenie udzwigu o okoto 3 razy
4. Zasady bezpieczenstwa

4.1. Nie wolno smarowac¢ urzgdzenie podczas pracy.
4.2. Podczas eksploatacji urzadzenia nalezy monitorowaé, zeby ruch liny na wlocie i wylocie
byt wolny. Unikac zaczepienia sie i skrecania sie liny. Jednoczesnie nalezy uwazaé, zeby
ruch liny nie byt zbyt luzny do zmniejszenia napiecia, poniewaz moze to spowodowac
odksztatcenie fadunku.
4.3. W czasie pracy jednej dzwigni nie wolno blokowa¢ pozostatych dzwigni.
Nie wolno stosowac kilku dzwigni jednoczesnie.
4.4. Nieruchoma 0$ (zamontowana na ramie) powinna by¢ wykorzystywana
tylko do zablokowania urzadzenia.
4.5. Nie wolno uzywac urzadzenia do innych celdw.
4.6. Nie wolno obwija¢ tadunek ling wyciggarki.
4.7. Nie wolno wykonywac prace, jesli pod ciezarem sg ludzie.
4.8. Nie wolno wyrownywac ciezar w stanie wiszgcym.
4.9. Nie nalezy pozostawiac ciezar w stanie wiszacym bez nadzoru.
4.10. Nie wolno uzywac wyciggarki do podnoszenia ludzi.
4.11. Przed podniesieniem ciezaru, nalezy wstepnie podnies¢ go do
wysokosci  200-300 mm w celu sprawdzenia dziatania mechanizmu
dzwigowego i hamulcéw.
4.12. Nie wolno ostabiac zaciski pod czas pracy.
4.13. Jesli podczas pracy urzadzenia mechanizm utknat, nalezy natychmiast
zatrzymac prace.
4.14. Podczas podnoszenia, opuszczania tadunku nalezy uzywac liny
bezpieczenstwa.
4.15. Zabronione jest przeprowadzanie naprawy urzgdzenia z podniesionym
fadunkiem.



5. Schemat urzadzenia dzwigowo-montazowego
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1. O$ nieruchoma 19. Przednia dzwignia
2. Prawa i lewa pokrywy obudowy 20. Mata 0$ korbowodu (do 3.2)
3. Wewnetrzna $ruba szeSciostronna otworu  21. O$
wypustowego 22, Sprezyna
4. Wat obrotowy 23. Ostona zaciskowa (krétka)
5. Korbowdd 24, 05 ptyty zaciskowej (do 1.6 i 3.2)
6. Przedni blok zaciskowy 25. Obudowa resoru nad buksg (rama preta
7. Tylny blok zaciskowy odlewniczego do 0.8)
8. Prowadnica liny stalowej 26. Koto podporowe (do 1.6 i 3.2)
9. Otwor do mocowania 27. Zacisk dolny
10. Dzwignia ostabiajaca 28. Dtuga ptyta zaciskowa (do 0.8 krotka)
11. Wahacz ostabiajacy 29. Zacisk gorny
12. Dzwignia ruchu do tytu 30. Sredni pret (do zacisku)
13. Prawy i lewy korbowdd ostabiajacy 31.Rura(do 1.6 3.2)
14. O$ taczaca 32. Mechanizm liny stalowej
15. Drazek dzwigni ostabiajacej 33. Pierscien
16. Pret (do 3.2) 34. Lina stalowa
17. Korbowdd (do 3.2)

18.

Sruba bezpieczenstwa do przedniej

dzwigni
Uwaga: przywotane dane dotycza modelu 3.2. Specyfikacje techniczne do
innych modeli nieznacznie sie réznig.



6. Obstuga techniczna

5.1. Obstuga techniczna polega na kontroli wzrokowej wyciggarki po prace pod
wzgledem jej sprawnego stanu.

5.2. Po zakonczeniu prac nalezy oczysci¢ line od pytu i zanieczyszczen, otworz
zacisk i wyjmij line.

5.3. Wyciggarke i line nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, aby zapobiec
korozji.

5.4. Kiedy poczatkowa $rednica liny zmniejszy sie o 10%, wtedy musi ona by¢
wymieniona na nowa.

5.5. Regularnie przed rozpoczeciem prac nalezy smarowaé wszystkie ruchome
czesci mechanizmu przez gérna luke.

7. Zobowigzania gwarancyjne

6.1. Okres gwarancyjny wynosi 12 miesiecy od daty sprzedazy produktu
koncowemu konsumentowi, ale nie wiecej niz 30 miesiecy od daty produkcji. Ponadto
gwarantowany zapas pracy wyciggarki nie przekracza 2000 metrow.

6.2. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przez naturalne zuzycie,
niewlasciwg obstuge, niewlasciwe wykorzystanie lub zaniedbanie, a takze w wyniku
nieuprawnionej ingerencji w urzadzenie oséb, ktdre nie majg specjalnego zezwolenia na
wykonanie naprawy.

6.3. W celu ustalenia przyczyn odmowy i/lub charakteru uszkodzenia produktu
przeprowadza sie ekspertyza techniczng w ciggu 10 dni roboczych. Na podstawie wynikow
podejmowana jest decyzja o wymianie/naprawie produktu. Przy tym produkt jest
przyjmowany do ekspertyzy tylko z paszportem z zaznaczong datg sprzedazy i pieczecia
organizacji-sprzedawcy.

6.4. Okres konserwacji wynosi 3 lata.



